
Информация о продукте 
 

Подслой П-11 
 

Подслой П-11 предназначен для обеспечения адгезии кремнийорганических 

герметиков и компаундов к поверхности различных металлических сплавов и 

некоторых неметаллических материалов.  

 

Технические характеристики: 

 

Применение. 

Герметизируемые поверхности обезжирить и очистить от пыли и загрязнений 

тканью смоченной бензином (ацетоном, этиловым спиртом) и высушить на воздухе. 

На подготовленные таким образом поверхности чистой кисточкой, максимально 

тонким и равномерным слоем наносят один раз подслой П-11. Сушат на воздухе при 

температуре 15-30оС не менее 40 минут, но не более 24 часов. В случае выдержки 

подслоя более 24 часов его тщательно убирают, и вновь обезжиривают поверхность 

тканью, смоченной бензином (ацетоном, этиловым спиртом), и высушивают на 

воздухе. 
 

Тару с подслоем держать закрытой, избегать попадания воздуха и воды. Подслой 

обладает способностью гидролизоваться при попадании влаги.  
 

При работе с подслоем запрещается пользоваться открытым огнем и другими 

источниками воспламенения. 

 

Транспортирование и хранение. 

Транспортирование подслоев производят в крытых транспортных средствах в 

соответствии с правилами перевозки опасных грузов, действующими на данном виде 

транспорта.   

Подслой хранят герметично закрытым в таре изготовителя в сухих складских 

помещениях, специально предназначенных для хранения огнеопасных материалов 

при температуре от нуля до 30оС. 

Гарантийный срок хранения подслоев - 12 месяцев со дня изготовления. 

 

Знаки опасности: «3.2 Опасно. Может выделять газообразный водород» 

ТУ 38.303-04-06-90 и.1,2 ОКП 02 5899 3331 

 

Наименование 

показателя 

Норма по ТУ Метод 

испытания 

Внешний вид Жидкость от оранжевого до темно-

красного цвета, прозрачная или слегка 

мутная. При хранении подслоя 

допускается выпадение осадка черного 

цвета. Цвет подслоя восстанавливается до 

интервала цвета от желтого до красного 

при открывании тары.  

ГОСТ 20841.1 

Плотность при 

темп. 20°С, кг/м3 

 

730-790 

ГОСТ 3900 


